AB-25 (side 1) 2005/02

ALBERTA MUNICIPAL AFFAIRS

ABSA — the pressure equipment safety authority MANUFACTURER’S DATA REPORT
FOR PRESSURE VESSEL

200, 4208 - 97 Street
monton AB T6E 529 n' 7 DECLARATION DE CONFORMITE DU CONSTRUCTEUR
‘artial/ Partie! ] ‘A/ f fg %7 g D’APPAREILS SOUS PRESSION

Upon shipment of a pressure vessel, this form fully and correctly filled in must be mailed to the office of the Chief Inspector in the province of installation in
accordance with the regulations under the Act, governing the construction and installation of pressure vessels.

Au moment de 'expédifion d'un appareil sous pression, cé formulaire complété correctement, doit étré envoye au bureau de linspecteur en chef de la
province d'installation tel que prévu dans Jes réglements de la lof sur les appareils sous pression.

Manufactured by Name and address of Manufacturer/ Nom et adresse du constructeur

Construit par Rushton Gas & Oil Equipment (1991) Ltd. 2331 - 121 Avenue NE Edmonton, Alberta T6S 1B2
Manufactured for Name and address of Purchaser or Consignee/ Nom et adresse du client ou de son représentant .

Construit pour Devon Canda Corporation 2000, 400-3" Avenue SW Calgary, AB T2P 4H2

Ultimate owner Name and address/ Nom et adresse

Utilisateur Devon Canda Corporation 2000, 400-3rd Avenue SW Calgary, AB T2P 4H2

Location of installation Address/ Adresse

Lieu d’installation LSD# 12-30-34-15-W4M

Pressure vessel/ Appareil

Type/ Genre Overall Length/Longeur totale Serial No./ N° de série Year buil/Année de fabrication
Vertical Separator 7'-6" sls C2502H.VS 2006

Provincial Registration No. — C.R.N./N° d’enregistrement provincial - N.E.C. National Board No./ N* National Board Drawing No./ N” de dessin
P1396.2 C-16SR-AB REV. 0

The chemical and physical properties of all parts meet the requirements of material specifications of the A.S.M.E. Code.
Les propriétés chimiques ef physiques de toutes les composantes respectent les exigences des spécifications de matériaux de code ASME.

. . ASME Division Addenda/Supplément Code case No.
The design, construction and workmanship conform to CSA B51. N " de cas
La conception, la construction et la fagon sont conformes 8 ACNOR B51. Section VI 1 2005
2004 Edition
sfacturer’s partial data reports properly identified and signed by authorized inspectors have been furnished for the following items of the report, and attached fo this

iat:
rapports partiels du constructeur adqéuatemnent identifiés et signés par les inspecteurs authorisés ont été produits pour les items suivants du rapport, et attachés a ce rapport:

Names of parts/ Nom de fa composante ltem No./ ND ditem Manufacturer's Name/ Nom du constructeur Identifying Stamp/ Estampe didentification

Shell/ Virole

Corr. Longitudinal Joints o P.WHT. Girth Joints Number of
Allow. Joints longitudinaux Traitement therm Joints de circonférence | courses
Description Material Thickness | Surépais. Diameter Nombre de
Malériau Epaisseur | de corr. Diamétre RT. Efficiency Time T R.T. sections
Type | Radiog. Efficacité | Temp Durée yPe | Radiog.
0.843" 0.085"
- y Spot
Shell SA-106B (21412 | (2159 [16"0D |3V | NiA 100% |- . 1 G0y |1
mm) mm)
Heads/ Tefes
Corr. Crown. Knuckle Ellipse Ratio Conical Hemisph. Flat Side to
Description Material Min. Thickn Aliow Radius Radius Rapp. ellipse | Apex Angle Radius Diameter pressure
Matériau Epals minim. Surép. Rayon Petit rayon Angle Ray. Diam.plat Cofe sous
Corr. couron. conique Hémisph pression
0.63" 0.085"
Top SA-516-70N (16.002 (2.159 - - 2:1 - - - Concave
mmj) mm)
0.63" 0.085"
Bottom SA-516-70N (16.002 (2:159 " - 2:1 - - - Concave
mm) mm)
Removable bolts.used (describe other fastenings) Mat'l Spec./ Spéc. du mat. Grade Sizel Dimension
Boulons amovible ufilisés (décrire fout autre attache)
P ssure- Temperature/ Pression - température
Jre Vessel Part Constructed for max. allowable working At max. temp. Min. Temp. (when less than Test pressure (hydro-pneumatic or combination)
e de 'appareil pressure . A une temp. max. -29°C) Pression d'épreuvre (hydro-pneurnatique ou
Construit pour une pression maximale Temp. min. (inférieure a -29°C) combinaison)

de marche permise

Vessel 1440 Psig (9928 kPa) 130° F (54° C) -20° F (-29° C) 2160 psig (14893 kPa)




Tube Section/ Faisceau tubulaire

AB-25 (side 2) 2005/02

Tubesheet/ Plaque tubulaire Material/ Matériau

Diameter/ Diametre

Attachment -

Corr. Allow.
Mode d‘attachement

Surépais. corrosion

Nominal Thickness
Epaisseur nominate

Tube material/ Materiau des tubes Diameter/ Diamétre

Norminal Thickness (gauge}
Epaisseur nominale (calibre)

Heating Surface

Type (Straight or U)
Surface de chauffe

Number/ Nbre
Type (Droit ou U)

Jacket/ Chemise

Jacket closure
Fermeture de chemise

Type of jacket/ Genre de chemise Proof Test

Pression d'épreuve

Heating Surface Sketch/ Schéma

Surface de chaufie

Safety Valve Outlets/ Soupapes de sireté

Number/ Nombre Dimension Location/ Endroit
1 17 Located on Shell
Nozzles and Openings/ Tubulures et ouvertures
Number Dimension Type Material Nominal Reinforcement How Location/ Endroit
Purpose/ But Nombre Matériau Thickness material attached
Epaisseur Matériau Genre
nominale de renfort d'aftaches
Yotk
Supports/ Supports
Skirt/ Jupe Lugs/ Oreilles Legs/ Pieds Other/ Autres (Description) Attached/ Attaches
Yes/ Oui Nof Non No./ Nbre No./ Nbre (Where and How/ Méthode et endroit)
X O Welded to Bottom Head.

Remarks/ Observations (Cubical capacity/ Volume)

“Volume =11 Cubic IF'1.
*¥k**See Su(}i’xplemen_t
Vessel Tested in Vertical position.
“PSV installed by Rushton”

Impact test not reqjmad as per UG-20(T) T-> & UCS-66(c).
Sheet for Form No. AB-25A for Nozzles &

penings.

Construction Dwg. # C-16SR-AB Rev. 6.

Certificate of Compliance/ Certificat de conformité

We certify that the statements made in this data report are correct and that the
said vessel has been constructed in accordance with the Provincial Registered
design below and the requirements of standard CSA B51.

Nous certifions que les données de la déclaration de conformité sonf correctes
ef que I'sppareil a été construit en accord avec 'enregistrement provincial ci-
dessous et Jes exigences de la norme ACNOR B51.

Provincial Registered Design

Enregistrement provincial P1396.2

Manufacturer
Constructeur Rushton Gas & Oil Equiment (1991) Ltd.

Signature J{é.c /é z</o Date fuug-/ 75 2800
¢ 7

Certificate of Shop Inspection/ Certificat d'inspecton en usine
I, the undersigned, a duly authorized Boiler and Pressure Vessel Inspector
Je, soussigné, inspecteur autorisé de chaudiéres et appareil sous pression

employed by
employé par ABSA
off de Alberta

have inspected the above vessel and state that to the bes! of my knowledge
and belief, the manufacturer has constructed the vessel in accordance with
the Provincial registration CRN P1396.2

and the requirements of standard CSA B51.

ai inspecté l'appareil précité et autant gue je sache, crois que le constructeur a construit

I'appareil en accord avec 'enrégistrement provincial NEC
AB1YGA.

et les exigences de la normg ACNOR B51.
Inspector's Name N .
Nom de linspecteur] /' /J/}']/Lf/}/[) /ﬁ

-~ !J "‘Ir
p Date -f'-!'?-"/

'/!: oo | o | -
~ AR T e FI A
- ¥ b =

Signature

Certificate of Compliance - Field Work/
Certificat de conformité - Installation au chantier

We certify that the field installation of all parts of the vessel co nforms with the
requirements of Provincial Regulations.

Nous certifions que linstallation au chantier de foutes les composantes de
l'appareil est conforme aux réglements provinciaux.

installer's Name
Nom de l'installateur

Signature

Date

Certificate of Field Inspection/ Certificat d'inspection - Installation au
chantier

1, the undersigned, a duly authorized Boiler and Pressure Vessel Inspector
Je, soussigné, inspecteur autorisé de chaudieres et appareil sous pressijon
employed by
employé par
have inspected the items not covered by the Shop Inspection Certificate and
the installation of the items and state that o the best of my knowledge and
belief the construction and assembly of the items are in accordance with the
Provincial Regulations.

ai inspecté les composantes non couvertes par le certificat d'inspection en usine et
linstallation de Fappareil et, autant que je sache, la construction et 'assemblage de
I'appareil sont en accord avec les réglements provinciaux.

Inspector's Name
Nom de linspecfeur

Signature Date




ALBERTA MUNICIPAL AFFAIRS

ABSA, the pressure equipment safety authority

200, 4208 - 97 Street
F 'monton AB T6E 5Z9

f @,\%/ 577“53

AB-25A 2005/01

MANUFACTURER’S DATA REPORT
SUPPLEMENTARY SHEET

«nufactured by
Construit par

Name and address of Manufaclurer/ Nom et adresse du constructeur

Rushton Gas & Oil Equipment (1991) Ltd. 2331 -121 Avenue NE Edmonton, AB T6S 1B2

Manufactured for
Construit pour

Name and address of Purchaser or Consignee/ Nom et adresse du client ou de son rebrésentant

Devon Canda Corporation 2000, 400-3rd Avenue SW Calgary, AB T2P 4H2

Ultimate owner
Utilisateur

Name and address/ Nom et adresse

Devon Canda Corporation 2000, 400-3rd Avenue SW Calgary, AB T2P 4H2

Location of installation
Lieu d’installation

Address/ Adresse

LSD# 12-30-34-15-W4M

Pressure vessell Appareil

Type/ Genre
Vertical Separator

Serial No./ N° de série
C2502H.VS

2006

Year built/Année de fabrication

Provincial Registration No. — C.R.N./ N° d’enregistrement provincial - N.E.C.

P1396.2

National Board No./ N° National Board

Drawing No./ N° de dessin
C-16SR-AB REV. 0

Nozzles and Openings/ Tubulures ef ouverfures

Number Dimension Type Material Nominal Reinforcement How Location/ Endroit
Purpose/ But Homre Hateriu Epaisscnr | Materau Gorre.
nominale de renfort d'aftaches

INLET 1 NPS 2 Z:_PE(I)O FLG ISS'CXJZ%GZ-BVJPS; -105-N 0.343” N/A 2:('391 g;\)N- SHELL
OUTLET 1 NPS 2 ZILPL;O FLG. SA-106-B / SA-105-N 0.343” N/A I:(ISG1 k’é\)N- TOP HEAD
DRAIN 1 NPS 2 zfiéo - fé;ggfvclfg'ws"' 0.343" NJ/A 1FéG1 ki\)N BOTTOM HEAD

INSP. 1 2.375” ID TOL SA-105-N CL. 3000 N/A '1:2(31 k"a\;v- SHELL

LG COND. 2 NPS 3/4 TOL SA-105-N CL. 6000 N/A E‘I:EG‘I é\;\(_ SHELL
HLSD 1 NPS 2 TOL SA-105-N CL. 3000 N/A 1FgG1 (L;\;V_ SHELL
TI 1 NPS 3/4 TOL SA-105-N CL. 6000 N/A 1F(|5G1 E'Ja\)N_ SHELL
Pl 1 NPS 1/2 . | TOL SA-105-N CL. 6000 N/IA 1F(|3Gf] ?a\;v_ SHELL
INSPEC. g 2 2.375”ID TOL SA-105-N CL. 3000 N/A 1F|6Gf] (L;\;V_ SHELL
LG WATER 2 NPS 3/4 TOL SA-105-N CL. 6000 N/A '1:'6G1 Fa\;v_ SHELL
LC WATER 1 NPS 2 TOL SA-105-N CL. 3000 N/A 1Fleefl %'a\;v_ SHELL
LC COND. 1 NPS 2 TOL SA-105-N CL. 3000 N/A :gG,] %Ja\;\l- SHELL
COND. OUT 1 NPS 1 TOL SA-105-N CL. 3000 N/A 1FéG1 (Ua\;V- SHELL
PSV 1 NPS 1 TOL SA-105-N CL. 3000 N/A ,1:%(;1 kja\;v,_ SHELL
WATEROUT 1 NPS 1 TOL SA-105-N CL. 3000 N/A }:6'3(31 ?a\;v_ SHELL
Other/ Autres RUSHTON JOB# C2631 UNIT A

m Signed % ﬂ s ]

RBG. |7, 2000

pae A5 1), WZ

Name

Name /,‘WWU j.«féﬁ, %/%

Rushton Gas & Oil Equipment (19¢1) Ltd.

Manufacturer/ Consfructeur)

(Print Inspector's Name/ Nom de linspacienr)

Inspector’s
Signature

{ﬁRepﬂr(‘aséﬁié_ﬁve) 74

,&; ‘/"'f“b/ ./’1’

r"_,.fv'f




